Zarzadzanie Produkcja

Przeznaczenie modulu

Wytworcy i producenci stale poszukuja metod optymalnego zarzadzania procesami produkcyjnymi i
takiego ich sparametryzowania, aby koszty wytwarzania byty jak najnizsze. W celu zaspokojenia ich
potrzeb firma Streamsoft stworzyta modut przeznaczony do kompleksowego sterowania procesem
produkcji w przedsiebiorstwie. Wspomaga on planowanie, wykonanie, kontrole i analize na
wszystkich etapach procesu produkcyjnego.

Wdrozenie modulu gwarantuje:

- Skrocenie sredniego czasu wykonania zlecenia produkcyjnego.

- Optymalizacje obciazen dzieki wprowadzeniu kalendarzy produkcyjnych.

- Modyfikacje zamdwien w dowolnym punkcie cyklu produkcyjnego.

- Planowanie potrzeb materiatowych i zdolnosci produkcyjnych.

- Analize produkcji w toku.

- Przechowywanie i modyfikowanie danych zwigzanych z technologia produkcji.
- Obstuge roznych typow organizacji procesu produkcyjnego.

- Skrécenie cykli produkcyjnych poszczegolnych wyrobdéw.

Modelowe wdrozenia produkcji

Przeznaczone sa dla sektora Malych i Srednich Przedsiebiorstw. Umozliwiajg dostarczenie
klientowi gotowych rozwiazan, z pominieciem dtugotrwatych analiz. Wdrozenia modelowe
gwarantuja optymalnie krotki czas wdrozenia i sprawny przebieg, korzystna cene oprogramowania,
dostosowana do wybranego rozwigzania modelowego oraz ograniczenie do minimum zasobow
ludzkich bioracych udziat we wdrozeniu po stronie klienta.

Dedykowane wdrozenia produkcji

Przeznaczone s3g dla srednich i duzych przedsiebiorstw, w ktorych wymagane jest
przeprowadzenie analizy przedwdrozeniowej, w celu prawidlowego zamodelowania procesow
produkcyjnych. Wdrozenia dedykowane umozliwiaja doktadne odzwierciedlenie specyfiki
funkcjonowania firmy w module Zarzadzanie produkcja. Zaleta tego typu wdrozen jest opracowanie
rozwigzan dedykowanych, umozliwiajacych zobrazowanie w systemie procesow charakterystycznych
dla danej firmy.

Techniczne Przygotowanie Produkcji TPP
Umozliwia wprowadzanie, modyfikowanie i przechowywanie danych zwigzanych z technologia
produkcji. W tym obszarze definiowane sa struktury produktéw, rodzaje operacji technologicznych,
karty pracy z czynnosciami oraz przeprowadzana jest wstepna kalkulacja kosztow produkcyjnych.
Podstawowe funkcjonalnosci w obszarze TPP:
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BUDOWA MODULU HANDLOWO-MAGAZYNOWEGO

@ Zapytania ofertowe @ Zapytania ofertowe @ Obstuga miejsc

® Zamoéwienia ® Zamoéwienia sktadowania

® Dokumenty sprzedazy ® Dokumenty zakupu ® Listy przewozowe

® Umowy z kontrahentem @ Generatory zaméwien ® Planowanie przerzutéw
® Promocje ® Umowy z dostawcami

@ Gratisy @ Cenniki

® Sprzedaz utracona

GOSPODARKA MAGAZYNOWA
URZADZENIA MOBILNE
Preselling * Vanselling

KOLEKTORY PANELE SIECIOWE KOMPUTERY PRZENOSNE
DANYCH DOTYKOWE CZYTgIKI TERMINALE, URZADZENIA
KODOW -
KRESKOWYCH TYPU PDA (Palmtop, Pocket PC)

- Technologia produkcyjna - definiowanie technologii na nowe wyroby (technologie w
przygotowaniu), na wyroby aktualnie produkowane (technologie aktywne) oraz przechowywanie
technologii na wyroby wycofane z produkgji (technologie archiwalne).

- Operacje technologiczne - definiowanie podstawowych operacji procesu produkcyjnego
(operacje gtdéwne) oraz operacji zastepczych - wspomagajacych procesy kooperacji (operacje
alternatywne).

- Technologia wiodaca - w przypadku, gdy w przedsiebiorstwie dla jednego wyrobu istnieje kilka
technologii, mozna wskaza¢ technologie wiodaca wedtug ktorej, w okreslonym czasie, bedzie
przebiega¢ produkcja wyrobu gotowego.

- Grupowe zmiany w technologii - zmiana ilosci dla wybranych materialéw, zamiana istniejgcych
materiatow i pétproduktow na inne, rejestrowanie wprowadzonych zmian w postaci historii zmian.
- Kalkulacja kosztow produkcyjnych - przeprowadzana zaréwno pokazdym etapie realizacji
zlecenia produkcyjnego jak réwniez po jego zakonczeniu, w celu porownania kosztow planowanych
Z rzeczywistymi.

- Karty pracy - dla kazdej operacji technologicznej mozna okresli¢ w systemie liste czynnosci do
wykonania.

Planowanie produkcji

Proces planowania polega na ustaleniu zadan dla jednostek produkcyjnych oraz okresleniu
niezbednych zasoboéw potrzebnych do ich realizacji. Plan produkcji powstaje na podstawie danych z
technologii (TPP), prognoz sprzedazy, zaméwien od klientéw oraz aktualnych stanéw magazynowych.
W module istnieje mozliwos¢ definiowania wtasnych plandw lub importowania planéw klienta w
przypadku, gdy nasza firma jest podwykonawca dla innej firmy. Mozliwe jest rowniez prowadzenie
historii zmian planéw, wraz z podaniem przyczyn zmiany. Podstawowe funkcjonalnosci w obszarze
planowania produkcji:

- Planowanie zdolnosci produkcyjnych - oparte jest na analizie zdolnosci produkcyjnych gniazd
roboczych i jednostek roboczych. Do analizy obcigzenia jednostek roboczych wykorzystuje sie
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zmianowe kalendarze jednostek roboczych. Planowanie jednostek roboczych wspomagane jest
przez import danych o absencjach pracownikéw produkcyjnych z modutu kadrowo-ptacowego.

- Planowanie potrzeb materialowych - umozliwia oszacowanie, kiedy moga wystapi¢ ewentualne
niedobory materiatéw. W efekcie planowania potrzeb materialowych, powstaje w module plan
dostaw materiatow, ktéry mozna wystaé¢ do dostawcéw. Podczas planowania uzytkownik moze
uwzgledni¢ dostawy w drodze oraz zdefiniowa¢ dodatkowe parametry przypisane do dostawcy lub
do kontraktu, majace wplyw na termin rozpoczecia produkcji wyrobu.

- Horyzont czasowy w planowaniu - plan produkcji mozna tworzy¢ w réznym ujeciu czasowym i
stopniu szczegdétowosci. Plan strategiczny pokazuje ile i jakich wyrobow chcemy wyprodukowac w
okresie jednego roku lub kilku lat. Plan taktyczny pokazuje produkcje w ujeciu miesiecznym i
tygodniowym. Plan operacyjny, najbardziej szczegétowy, informuje o konkretnych dniach i
zmianach, na ktorych produkcja bedzie realizowana. W planie operacyjnym mozna réwniez
uwzgledni¢ dodatkowe zamdéwienia klienta, ktdrych nie dalo sie przewidzie¢ w planie
strategicznym i taktycznym.

- Symulacja wykonania zlecenia produkcyjnego - metoda symulacji pozwala na sprawdzenie
aktualnie dostepnych zasobéw materiatowych i produkcyjnych oraz okreslenie, czy mozna
rozpocza¢ produkcje w planowanym terminie czy nie. Podstawa przeprowadzenia symulacji jest
plan produkcji i zamowienia klientéw. Dzieki temu mechanizmowi uzytkownik moze sprawdzi¢
wiele czynnikéw, zanim podejmie decyzje o przystapieniu do produkgji.

Sterowanie produkcja

Sterowanie produkcja stanowi baze wiadomosci o aktualnym zaawansowaniu realizowanych zlecen
produkcyjnych, obcigzeniu zasobdéw pracy, pozwala na ustalenie harmonogramu pracy dla
poszczegodlnych stanowisk oraz dla pracownikow bezposrednio produkcyjnych. Program rejestruje
dane dotyczace realizacji produkcji, dzieki temu mozna poréwnac wartosci planowane z
rzeczywistymi. Podstawowe funkcjonalnosci w obszarze sterowania produkcja:

- Realizacja zlecenia produkcyjnego - uwalnianie zlecen produkcyjnych realizowane jest na dwa
sposoby: szybkie generowanie zlecen z poziomu technologii, z pominieciem zaawansowanego
planowania zdolnosci produkcyjnych oraz generowanie zlecen z poziomu planowania
produkcji, w oparciu o dane dotyczace obciazenia zdolnosci produkcyjnych oraz dostepnosci
zasobow materiatowych.

- Meldunki zwrotne i sposoby skladania - dostarczaja informacji dotyczacych produkcji w toku.
Umozliwiaja Sledzenie realizacji zlecenia produkcyjnego na kazdym etapie produkcji. Generuja
dokumenty RW i PW, np. z magazynu produkcji w toku na magazyn wyrobéw gotowych lub inny
wybrany magazyn, z jednoczesna wycena wyrobu. Sposoby sktadania meldunkdw:

- za pomoca stacji roboczej - mozliwos¢ zastosowania czytnika kodéw kreskowych,
przyspieszajacego wyszukiwanie np. odpowiedniej operacji ze spisu;

- za pomoca autonomicznych czytnikow kodow kreskowych - czytniki zlokalizowane sa
niezaleznie od stanowiska komputerowego, umozliwiaja automatyczne potwierdzanie wykonania
czynnosci na produkcji;

- za pomoca paneli dotykowych - znacznie przyspieszaja i upraszczaja sktadanie meldunku, sa
tatwe w obstudze i nie absorbuja uwagi pracownika. Dane wprowadzone poprzez panel
automatycznie zapisuja sie w module Zarzadzanie produkcja.

- za pomoca komputeréow przenosnych typu PDA - meldowanie wykonania operacji
technologicznej wraz z lista czynnosci do operacji realizowane jest za pomoca urzadzen typu
PDA, bezposrednio na stanowisku produkcyjnym.

- Grupowe meldowanie - meldowanie wykonania operacji technologicznej wraz z lista czynnosci
do operacji realizowane jest za pomoca urzadzen typu PDA, bezposrednio na stanowisku
produkcyjnym.
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Kontrola jakosci

Modut Zarzadzanie produkcja umozliwia przeprowadzenie kontroli jakosci za pomoca dowolnie
definiowanych kart kontroli. Ponadto, w ramach dbania o jako$¢ produkowanych wyrobow
uzytkownik moze rejestrowaé przyczyny brakow (np. wady materiatu, btad pracownika, itp.) oraz
przestojow w procesie produkcyjnym.

Paletowanie

Automatyzacja procesu paletowania (uktadania wyrobdéw na palecie) z wykorzystaniem paneli
dotykowych i czytnikow kodoéw kreskowych. Petna kontrola produktéw wchodzacych w sklad palety,
automatyczne nadawanie w systemie kolejnych numeréw palet oraz wydruk etykiet po zakonczeniu
wprowadzania wyrobdw na palete.

Obstuga kooperacji

Zastosowanie w module mechanizmu operacji alternatywnych, zapewnia obstuge procesu kooperacji
wraz z mozliwoscia prowadzenia magazynéw kooperanta. Dzieki temu uzytkownik ma peina kontrole
nad powierzonym do kooperacji materiatem. Kooperant melduje zakonczenie produkgcji bezposrednio
w module, poprzez zdalny pulpit.

Diagram Gantta

Stanowi graficzna prezentacje harmonogramu produkcji. Diagram Gantta pokazuje organizacje
procesu produkcyjnego w trzech uktadach: zlecen produkcyjnych - Gtéwny Harmonogram Produkcji
(podzielonych na trzy zbiory: w produkcji, w planowaniu, wszystkie) oraz jednostek roboczych i
gniazd produkcyjnych.
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